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ORNEK PROJELER

Hiiseyin GOKDEMIR

iNnter 7
cuHapAarocLu  ALU

I

ODAKULE
(CUHADAROGLU
ALUMINYUM)

RIiTiM iSTANBUL
(CUHADAROGLU
METAL)

Sistem Tasarimi

e Teknik hedefler
e Ticari hedefler
e Estetik hedefler
e Fonksiyonlar

* imalat tipleri

e Uriin tipleri

* Malzeme

o Geometrik

tasarim

o {ligkisellik

GENEL i$ AKISI

¢ Binaya ozel
sistem tasarimi*

® Hesaplar

o Bitis detaylari

¢ Sabitleme
detaylar

¢ Shop drawings

* Malzeme siparis

« imalat gizimleri

Hiiseyin GOKDEMIR

imnter

cuHaparocLu ALUT

¢ Malzeme liretim
(profil, cam, fitil,
aksesuar)

¢ Malzeme tedarik

* Kesim

* Freze & Punch

* Kose birlesim

¢ Montaj-Toplama

o Silikonlama

o Kalite kontrol

Montaj Suregleri
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¢ Sahada
depolama

e Hazirlk

* Montaj

e Kalite kontrol

¢ Teslimat

e Bakim




PUKO DONGUSU iNnter

CUHADAROGLU

Kontrol
Et
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ALUTEAM
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Hiiseyin GOKDEMIR

BiNAYA ADAPTASYON -
(PROJELENDIRME) ARy

Binaya 6zel sistem tasarimi

* Dig gbériinim, Lokasyon, Kullanim amaci,
Fonksiyon

Prensip Gizimler, Mimari Cizimler, Betonarme
Cizimleri, Shop drawings

* Plan, Kesit, 3D
Hesaplar

* Statik, Isi, Akustik, Deprem, Isil genlesme, Ozel
Malzeme siparis

e Aluminyum profil, Cam, Fitil, Aksesuar, Diger
imalat gizimleri

* g emirleri, Is Talimatlari

A

ALUTEAM

Hiiseyin GOKDEMIR
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KALITE NEDIR ? inter M

CUHADAROGLU ALU

* Kalite, bir kapinin, pencerenin, giydirme
cephenin yada verilen hizmetin, misterinin
beklentilerini karsilayan 6zelliklerinin toplamidir.
Musteri tatmini ne kadar yiiksek ise, kalite de o

oranda yuksek sayilr.

* Kalite, bir kapinin, pencerenin, giydirme
cephenin yada verilen hizmetin degeridir, hata,
kusur, eksiklik ve 6nemli derecede kabul
edilebilecek farkhliklar (degiskenlikleri)

icermeme durumudur.

KALITE ... inter Y /1

CUHADAROGLU ALU

Kalite Kontrol nedir ? ktij . .. . .
alite Kontrol nedir ? (reaktif) Kalite Giivence nedir ? (proaktif)

¢ Kalite kontrol, kalitenin denetimi . - .
* Planli ve sistematik tiim teknik ve

olup, Uriine ait kalite 6zelliginin Tuality system

yonetimsel islemleri icine alan, Griin i¢in

o6nceden belirlenmis standartlar ile . . L
optimum kalite seviyesini hedefleyen

Quality
assurance

karsilastirihp karara varilmasidir. . .
3as P sistemdir

* Kalite Kontroliin amaci Grlinln . . .
» Amac olusan kalite problemini tespit

standartlara uygun oldugunun her
ve & etmekten ¢ok hata olusumunu

seferinde onaylanmasidir. Bu sirecte . . .
v ¢ engelleyecek sistemleri kurmak, etkin

| trdnl id . ..
Uygun oimayan urunier yeniaen uygulandiklarini takip etmek ve boylece

isleni d Iir. .
IFienirya da ayrir, hatayi olusmadan engellemektir.

e Kalite sorunlarini 6nlemekten ¢ok

onlari ortaya ¢ikarmaya odaklanir.
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IMALAT KALITE KONTROL

islemler

inter Yy

cuHaparocLu ALUTLAY

Cephe&
Dograma is
emrine

uygunluk

Genel kontrol
sonuglari

Ciktilar

GIRDI KALITE KONTROL

Siparisle uyumunun kontrol
edilmesi(ad, kod, renk, paket, sevk
sekli vs)

Uretim cizimine uygunlugunun
kontrol edilmesi

Malzemelerin kontrol edilmesi
(gerekirse test)

Yiizey islemin uygunlugunun kontrol
edilmesi

Fonksiyonlarin kontrol edilmesi

« Durist olmak gerekirse, piramitlerin ingaasinda en zor
tarafi ISO sertifikasyon sireciydi. «

inter Yy

cuHaparocLu  ALUTLY
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KALITE KONTROL inter M

CUHADAROGLU ALU

Tedarikei + Girdiler C;ktﬂar
i (Hammadde, parcavs.) [®|  Uretim Prosesi | (Uriin ve Hizmetler) [} Misgteri

________ I W

] o p e
Kabul | Omekleme Teknikleri | Istatistiksel Proses | Brmekleme Teknikleri ! Kontrol
Orneklemesi L - Kontrol !_ ________________ : Orneklemesi
KALITE KONTROL

Hiiseyin GOKDEMIR

KALITE KONTROL inter Y

CUHADAROGLU ALU

Standart

Onceden tespit edilmis ve uyulmasi gereken /@\
kurallardir. (TSE, EN, 1SO, ASTM, BS, DIN etc.) Iso
Tolerans

Uriiniin kalite 6zellikleriyle ilgili olarak Griin
9001:2015

tasariminda 6ngoriilen ve dnceden belirlenen

sinirlar icinde kabul edilebilen sapmalardir. :
Spesifikasyon

Uriiniin kabulii icin gerekli kosullari belirten o u_l l ’
doklimandir. Uriinden Ureticilerin ve musterilerin

INTERNATIONAL
neler beklediklerini belirler. Standards Worldwide




EKIPMANLAR

Metre

Kumpas

Mikrometre

Scanner

Etlv

Spektrometer

Sertlik 6l¢iim cihazi
Kaplama kalinhigi 6l¢giim
cihazi

Mikroskop

{Shapel AV

imnter

EKIPMANLAR

* Mastar

* Metelografik
numune -
hazirlama

* Shore metre

*  Tork metre

* Dinamometre

*  Komparator

* Terazi

* Gobnye

imnter

cuHaparocLu ALUT
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METRE inter /7

cuHADAROGLU ALUIY

e 21 Ekim 1983 — On yedinci Agirliklar ve
Olgiiler Genel Konferansinda, metrenin
tanimini 1s18in boslukta 1/299.792.458

saniyede aldigi mesafe olarak yapmuistir.

e 1793 yilinda yapimina karar verilen

metre prototipi, 25x40,5 mm kesite sahip
saf platin bir cubuktur. Fransiz Ulusal
Arsivi'ne kaldirilmis ve Arsiv Metre olarak
adlandirilmistir. Uretilen 25 tane metre

prototipi bazi diinya Ulkelerine

dagitiimstir.

PROFIL KALITE KONTROL inter Ih

cuHaparocLu ALUTAY

Key Key
1 €D maximum 350 mm 1 €D maximum 350 mm
2 thermal barriers

Figure 1 — Profile without thermal barrier Figure 2 — Profile containing thermal barrier
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PROFIL KALITE KONTROL

A: Et kalinligi (zivanali profillerde boslugu cevreleyen
duvar kahnhgi haric)

B: Zivanali profillerde bosluklari cevreleyen et
kalinhklar (iki ici bos olanlar harig)

C: Zwvanal profillerde iki i¢ bosluk arasindaki et
kalinhigi

E: Acik uglu profillerin daha kisa bacaginin uzunlugu;
H: Profilin kesitindeki noktalar arasindaki tiim olgller

(et kalinliklari harig), ya da acik ug dahil agik vida
kanallarinin merkezleri arasindaki tim olgliler

inter Y7

CUHADAROGLU ALU

A
o A
. : b .
H B - <
A [ Y,
H
H

OLCU TOLERANSLARI

Table 1 — Tolerances on cross-sectional dimensions

Dimensions in millimetres

Dimension H Tolerances on & Tolerances on H (open ends)
Over Up to and including (except open ends) E <80 60<E<1202
10 0,15 +0,15 ®
10 15 +0,20 +0,20 b
15 30 +0,25 +0,25 b
30 45 +0,30 +0,30 +0,45
45 60 +0,40 +0,40 +0,55
60 [0 +0,45 +0,45 +0,65
90 120 +0,60 + 0,60 +0,80
120 150 +0,80 +0,80 +1,0
150 180 £1,0 £1,0 £13
180 240 1,2 1,2 15
240 300 £15 +15 +18
300 350 +18 +18 +21

inter Y7

CUHADAROGLU ALU

TOSTIINITE




ET KALINLIGI TOLERANSLARI

17.02.2020

Hiiseyin GOKDEMIR

inter Vs
CUHADAROGLU ALU M
Table 2 — Tolerances on wall thickness of solid and hollow profiles
Dimensions in millimetres ‘ .
Nominal wall thickness 4. Bor C Tolerances on: : A== !
Wall thickness 4 Wall thickness B and C OO0 -
Circumscribing Circumscribing Circumscribing Circumscribing = l
Over Up to and circle circle circle circle ! .
including €D <100 100 < D < 350 €D <100 100 < €D < 350 5o
- 2 £0,15 +0,20 +0,20 £0,30 % i&zﬁ f
2 3 + 0,15 10,25 + 0,25 + 0,40 ! .
3 6 + 0,20 10,30 1+ 0,40 + 0,60 m
6 10 +0,25 +0,35 +0,60 0,80 s e )
10 15 +0,30 +0,40 +0,80 £10
15 20 +0,35 +0,45 +12 £15
20 30 +0,40 +0,50 a a
30 40 + 0,45 10,60 a a
@ Shall be subject to agreement between supplier and purchaser.

BOY TOLERANSLARI

A

ALU

iNter
CUHADAROGLU

Table 3 — Tolerances on fixed Iength
Dimensions in millimetres

Circumscribing Tolerances on fixed length L
circle CD
Over Uptoand | 5000 [2000<L<5000| 5000<L<10000 L>10000
including
+5 +7 +10
. 100 0 0 0
Subject to
100 200 +7 +9 +12 agreement '
0 0 0 between supplier
+8 + 11 +14 and purchaser
200 350 5 0 0

Hiiseyin GOKDEMIR

10
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PROFIL KALITE KONTROL

3.5 Length offset for profiles with a thermal barrier

Length offset K, see Figure 4, for profiles with a thermal barrier shall be within the tolerance range for the fixed
length specified in Table 2, e.g. for a fixed length tolerance of +;° mm the length offset shall be within 10 mm.

e

ALU

iNter
CUHADAROGLU
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PARALELLIK TOLERANSI

Requirements in the figure (//, 0,4) is an example only. Tolerances to be according to Table 1:

Y

ALU

iNter
CUHADAROGLU

%%, )
N\ AN

Figure 5 — Marking plane parallelism for convex and concave surfaces

11



DUZGUNSUZLUK

17.02.2020

Hiiseyin GOKDEMIR

infter Y /2
CUHADAROGLU ALU
Deviations from straightness, 7s and /4, shall be measured as shown in Figure 6 with the profile placed on a
horizontal base plate so that its mass decreases the deviation.
The straightness tolerance i, shall be as specified in Table 4.
The local deviation from straightness 7 shall not exceed 0,3 mm per 300 mm length.
2
Straightness tolerance /i for specified length L
L<1000(1000<L<2000|2000<L<3000]3000<L<4000|4000<L=<5000| 5000<L<6000 [L>6000
0,7 1.3 1,8 2,2 2,6 3,0 3,5
Hiiseyin GOKDEMIR
KONVEKS-KONKAVLIK inter V72
CUHADAROGLU ALU
“‘l % W -l W W
i - 1 - W
= -
L 9
e W‘ ~ =
- [ ? |
[ W
N \)(\ X
Y A W
Y
S
W, | 1 base plate
w = width
‘ \ f = deviation
z”,,’I/IIAVIIIIIIIIIan Wy, = 100 mm
fi = local deviation per any 100 mm

12
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KONVEKS-KONKAVLIK

Dimensions in millimetres

Width
Maximum allowable
Over Up to and deviation f
including

30 0,20
30 60 0,30
60 100 0,40
100 150 0,50
150 200 0,70
200 250 0,85
250 300 1.0
300 350 1,2

inter Y/s

CUHADAROGLU ALU

Dis biikey (Konveks) i¢ biikey (Konkav)
toleranslari

Genisligi W 150 mm'nin Uzerinde olan
profiller igin, yerel sapma f1, herhangi biri
icin 0,50 mm'yi gegmemelidir.

(W1 =100 mm)

KONTUR TOLERANSI

Figure 9 — Definition of contour tolerances

Hiiseyin GOKDEMIR

inter 4
t;:uHAlzmu|=|cli-)tl’sml_etﬁjS ALU
Width # of the contour Contour tolerance =
Over Uptoandincluding | Diameter C of the tolerance circle
- 30 0,30
30 60 0,50
60 90 0,70
90 120 1,00
120 150 1,20
150 200 1,50
200 250 2,00
250 300 2,50
300 350 3,00

13



DONUKLUK TOLERANSI

imnter

CUHADAROGLU

ALU

Donmis T profili diiz bir taban plakasina

yerlestirerek sekilde gosterildigi gibi

olgculmelidir. Profil dinlenme pozisyonunda

kendi agirligi altinda, profil -ylzeyi ile taban

plakasi ylzeyi arasinda uzunluk boyunca

herhangi bir noktada 6l¢lilen maksimum

mesafe doniklik olgisidir.

17.02.2020

b

DONUKLUK TOLERANSI

Table 7 — Twist tolerances

imnter

CUHADAROGLU

Y /7

ALU

Dimensions in millimetres

Width W Twist tolerances T for specified length L
Over l_Jpltodgnd 7 <1000 1000<L 2000<L 3000<«L 4000<L 5000<L I > 5000
Including <2000 <3000 <4000 <5000 <6 000
- 75 1,0 1,2 1,5 1,8 2,0 2,0
75 100 1,0 1,2 1,5 2,0 2,2 2,5 Subject to
100 125 1,0 15 1,8 2.2 25 3,0 agreement
between
125 150 1,2 1,5 1,8 2,2 2,5 3,0 supplier
and
1,5 1,8 2,2 2,6 3,0 3,5
150 200 purchaser
200 350 1,8 2,5 3,0 3,5 4.0 45

Hiiseyin GOKDEMIR

14
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ACISAL TOLERANS

Z

inter Y /s

CUHADAROGLU ALU

Dimensions in millimetres

Width w . _—
Maximum allowable deviation
Over Up to and Z from a right angle
including
30 0,30
30 50 0,40
50 80 0,50
80 100 0,60
100 120 0,70
Dik agI disindaki agilar 120 140 0.80
icin izin verilen 140 160 0,90
4
maksimum sapma (a) v 160 180 1.0
4 180 200 1.2
+ 1 ° olmalidir a

200 250 1,5

KENAR RADIUS TOLERANSLARI

Table 10 — Maximum allowable deviations from specified corner and fillet radii

inter Y /s

CUHADAROGLU ALU

SpeC|f::1radlus Maximum allowable deviations from specified radius
<1.0 + 0,30 mm
>1,0to <50 % 0,50 mm
>5.0 + 10 %

15
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Hiiseyin GOKDEMIR

ELOKSAL KONTROL inter Y7

CUHADAROGLU LU'. \M

ic ortamda kullanilan profiller 2 m mesafede, dis ortamda
kullanilan profiller 3 m mesafede kontrol edilir.
Yizeylerde renk farkhliklari, polisaj hatalari gibi
uygunsuzluklar gérilmemelidir.

ic ortam uygulamalarinda 10 mikron eloksal kaplamali
aliminyum profiller, dis ortam uygulamalarinda 20
mikron eloksal kaplamali aliminyum profiller
kullanilmalidir.

Anotest cihazi ile Olgilen iletkenlik degerinin, kaplama
kalinligi ile carpimi en fazla 400 mikrosiemens olmaldir.

Agirlik kaybi test sonucu en fazla 26 mg/dm? olacaktir.

Hiiseyin GOKDEMIR

TOZ BOYA KONTROL inter Y2

cuHADArROGLU ALUT Y
ic ortamda kullanilan profiller 3 m mesafede, dis ortamda .
kullanilan profiller 5 m mesafede kontrol edilmelidir.

Yuzeylerde portakallanma, kraterlenme, renk farkliliklari, boya
atmasi vb. ylizey hatalar gériilmeyecektir.

Kromat kapli yizeyde 0,6 ile 1 g/m? arasinda kromat agirlig
olacaktir.

Yuzeylerde en az 60 mikron boya kalinligi olacaktir.

boyanmis ylizeye en az 25 kg.cm’lik darbe uygulandiginda, i¢ ve dis
ylzeyde ¢atlama olmayacaktir.

180 derecelik biikme yapilan test plakasinda boya kalkmasi
gorilmeyecektir.

test plakasina yapilan sikistirma islemi sonunda yiizeyde ¢atlama
olmayacaktir.

Boyanmis test plakasina uygulanan kimyasal etki sonrasinda,
Ylzeyde matlasma yada boya birikmesi gérilmeyecektir.

Yapilan test sonrasi ylizeyde boya kalkmasi goriilmeyecektir.

16
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CAM KALITE KONTROL

Edge zone 15 mm
from glass boarder (
typically covered by
N windows frame)

Boarder area
Up to 50 mm from
glass boarder

Main area
central area of glass

1

- 1
Voo

H I 1 Edge
E \Boarder Area
1

1

Main Area

Hiseyin GOKDEMIR

inter b

cuHaparocLu ALUT

. 2m

90°

CAM KALITE KONTROL

2 metreden gorilemeyen kusurlar kusur olarak kabul
edilmez.

Nokta kusurlari — Camin iginden diger tarafa bakarken
kiiresel, yari kiiresel bozulma, goriinir. Kati gévde,
kabarciklar, lamine Gzerinde kaplama eksikligi veya
kusurlar.

i¢ kir - Cam ylizeyde bulunan yabanci maddeler.
Isicam Unitesi icinde nokta hatasi veya yama.

Nokta / Lekeler - Nokta kusurundan daha buyuk ve ig
kirler, genellikle dlizensiz sekilli ve bulanik yiizeyli
(6rnek:

parmak izi).

Cizgi hatasi - boyutlardan birinin diger boyuttan daha
blylk oldugu kusurlardir.Hat arizasi 6rnegin gizikler.

Hiiseyin GOKDEMIR

inter b

cuHaparocLu ALUT

17
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Hiiseyin GOKDEMIR

KUSUR TOLERANSLARI inter . e
CUHADAROGLU
ALLOWED NUMBER OF SPOTS AND STAINS
ALLOWED POINT DEFECTS AND BUBBLES
Pane area S (m2)
Size of the pane S (m2)
Defect size
s : s Zone (excluding halo) 521 S5>1
Defect size (@ mm)
(excluding : : R T e
Zone halo) (@ S<1 1<8<2 2<s5<3 S>3 Edge zone All Ko N
mm) ) B e e s
2 H Spot @ <1 No No
Edge All sizes Nonllrmtat\on Spot1<@<3 4 L;,::"r:tg
H Boarder
@< t Accepted if less than 3 in each area @ < 20 cm area e ——
B 4l H " - Stain @ <17 1
oarder : :
e 1<@<3 4 : 1 per meter of perimeter Spot @ > 3 " i
" Stain @ > 17 aXImum
@>3 el 1ot =T R R T L Lt
- Spots @ <1 Maximum 3 in each area of @ <20 cm
@< Accepted if less than 3 in each area @ <20 cm - R
¥ 0 i Spots 1< @ <3 Maxlmur‘%Z{lgdeach area of
H H H < cm
Main area 1<@<2 2 i 3 : 5 5+2/m2 e et e et T evsonsisnns
i i i ZSpots @ > 3
@52 i Not allowed Stains @ >17 NoEaccepted

Hiiseyin GOKDEMIR

OLCU TOLERANSLARI inter . LAUﬁ
CUHADAROGLU
IGU Type Thickness tolerances
IGU with 2 glasses (DGU) £ LB
2x annealed float
IGU with 2 glasses (DGU) at
least one glass tempered or +1,5mm
laminated
IGU with 3 glasses (TGU) *+ 1,4 mm (annealed float)
3x annealed float
IGU with 3 glasses (TGU) at
least one glass tempered or +2,8mm/-1,4 mm
laminated

18



OLCU TOLERANSLARI

Single or double chamber IGU
(insulating glass units)

All IGU where thickness glass
has from 6 to 12 mm or the

Width and height
tolerance of IGU

iNter
CUHADAROGLU

Tolerance of
mismatch

y /2

ALUTEAM

17.02.2020

Hiiseyin GOKDEMIR

width and height is between =3 =3

2000 and 3500mm
+4 <4

IGU where width or height is

at least 5000mm or thickness £5 <5

glass is above 12mm

FITIL KALITE KONTROL inter y7
cuHaparocLu AU
Nominal dimension Class E1 Class EZ Class E3
above up to and including + * &

0 1,5 0,15 0,25 0,40
1;5 2,5 0,20 0,35 0,50
2:5 4,0 0,25 0,40 0,70
4,0 6,3 0,35 0,50 0,80
6,3 10,0 0,40 0,70 1,00
10 16 0,50 0,80 1,30
16 25 0,70 1,00 1,60
25 40 0,80 1,30 2,00
40 63 1,00 1,60 2,50
63 100 1,30 2,00 3,20
100 - 1,3% 2% 3,2%

19



CELIK KALITE KONTROL

17.02.2020

Hiiseyin GOKDEMIR

imnter

CUHADAROGLU

Table 1 — Permissible deviations for linear dimensions except for broken edges
(external radii and chamfer heights, see table 2)

4

ALU

Values in millimetres

Tolerance class

over

Permissible deviations for basic size range

051 over over over over over over
) . ’ 3 6 30 120 400 1 000 2000
Designation Description up to

3 up to up to up to up to up to up to up to
6 30 120 400 1 000 2 000 4 000

f fine +0,05 +0,05 +0,1 +0,15 +0,2 +0,3 +0,6 -

m medium +0,1 +0,1 +0,2 +0,3 +0,5 +0,8 +1,2 +2

c coarse +0,2 +0,3 +0,5 +0,8 +1,2 +2 +3 +4

v very coarse — .+0,5 +1 +1,6 +25 +4 +6 +8

1) For nominal sizes below 0,6 mm, the deviations shall be indicated adjacent to the relevant nominal size(s).

CELIK KALITE KONTROL

Hiiseyin GOKDEMIR

infter Y /2
CUHADAROGLU ALU
Table 2 — Permissible deviations for broken edges (external radii and chamfer heights)
Values in millimetres
Tolerance class Permissible deviations for basic size range
Designation Description 0,5" up to 3 over 3up to 6 over 6
f fine
+0,2 +0,5 +1
m medium
c coarse
+0,4 +1 +2
v very coarse
1) For nominal sizes below 0,5 mm, the deviations shall be indicated adjacent to the relevant nominal size(s).
Tolerance class Permissible deviations for ranges of lengths, in millimetres,
of the shorter side of the angle concerned
Designation Description up to 10 over 10 up to 50 | over 50 up to 120 |over 120 up to 400 over 400
f fine 10 +0°30' +0°20" +0°10/ +0%'
m medium
c coarse £1°30" *1° +0°30' +0015" +0°10'
v very coarse +3° +2° +1° +0°30" +0°20

20



SEVKIYAT

Sevk Kurallarina uygunlugunun kontrol

edilmesi;

Sevk programina uygunlugunun kontrol

edilmesi;

iNter
CUHADAROGLU

Y/

ALUTEAM

17.02.2020

Hiiseyin GOKDEMIR

CIKTI KALITE KONTROL

* Cephe, dograma is emrine
uygunlugunun kontrol edilmesi,
* Paketleme ve sevk seklinin
uygunlugunun kontrol edilmesi
* Santiye sevk programina

uygunlugunun kontrol edilmesi

Curtais Walls laspection Checklist

‘Narme of Inspecior:
Date of inspeciicn:
(Shoudd be orce a yesr)
Nurmser o school
Address of school

Curiain wall designation:
(marth wing only, east side only, <ic )

Repasrsmodifications sece
Inst inspection:
feg o recanlied)

Any leaks reported? ¥ N
(describe locations at right)

Leaks accur:
Every Sne # s

During wind derven raa? N
Comnmuaty? v
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Hiiseyin GOKDEMIR
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17.02.2020

MONTAJ KALITE KONTROL

inter Yy

cuHaparocLu ALUTLAY

Cephesi bitmis
bina,

Misteri
degerlendirmeleri

Ciktilar

* Uygulama projesine uygunlugunun

* Sevk usullerine uygunlugunun

¢ Santiye montaj programina

GIRDI KALITE KONTROL

kontrol edilmesi

kontrol edilmesi

uygunlugunun kontrol edilmesi *

inter Yy

cuHaparocLu  ALUTLY
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17.02.2020

SEVK KURALLARI

Muhafaza sekillerine uygunluk
Acik/kapal sevk

Sicaklik ve ortam sartlarina uygun
sevk

Kimyasal etkilesimden uzak sevk

Atmosfer basincinda sevk

inter Y7y

cuHaparocLu ALUTA

AKS KONTROLLERI

Uygulama projesine uygun olarak
aks aplikaysonlarininin yapildigi
kontrol edilmelidir.

Akslara uygun olarak ankraj, kor kasa
vb montajlari yapilmalidir.

Akslara uygun olarak kapi, pencere,
giydirme cephe montajlari
yapilmahdir.

Montaj baglanti elemanlarinin tipi,
adeti, pozisyonlari, birbiri arasindaki
mesafeler uygulama projesine uygun

olmalidir.

inter Y7y

cuHaparocLu ALUTAY
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17.02.2020

Huseyin GOKDEMIR

FONKSIYON KONTROLLERI inter Ih

cuHaparocLu  ALU'

Uygulama projesine uygun
olarak, acilir sistemlerin
fonksiyon kontrolleri
yaptimahdir.

Gereken durumlarda ayarlari
yapilarak acilir sistemler calisir

hale getirilmelidir.

Hiiseyin GOKDEMIR

BiTiS KONTROLLERI inter M

~ cuHabarocLu AU
» ®

220 (8 3/8) Le27 (/1)

Bina bitisleri, uygulama
projesine uygun olarak

sizdirmazlik ve statik

yeterlilikte monte

edilmelidir.
Montaj vidasi tipleri adetleri
ve aks araliklari
pozisyonlarinin uygulama
projesine uygun oldugu

kontrol edilmelidir.

(Y CURTAIN WALL JAMB. S
/

e
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17.02.2020

Hiiseyin GOKDEMIR

GORUNUM KONTROLLERI inter 7

cuHapDAaROGLU ALUT

Kapi, pencere ve giydirme cephe
sisteminin dig ve i¢ gérintmlerinin iy
uygulama projesine uygun oldugu
kontrol edilmelidir.

Kapi, pencere ve giydirme cephe
sisteminin agilim yénu ve agilim
seklinin uygulama projesine uygun

oldugu kontrol edilmelidir.

Hiiseyin GOKDEMIR

MUSTERI DEGERLENDIRMELERI  irter Y7

CUHADAROGLU ALUTEAM

Misterinin yetkili personelinin gegici
kabul asamasinda sistemleri kontrol
etmesi varsa minér kusurlari
bildirmesi saglanmali, takibinde
kusurlar giderilmelidir.

Giderilen kusurlari takiben

mdsterinin yetkili personelinin kesin

kabul asamasinda sistemleri kontrol

etmesi ve kesin kabiili onaylamasi

ke b e e e i bl LILIL\; \; \i\ii\-&xm}-sm.

saglanmalidir.
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17.02.2020

Hiiseyin GOKDEMIR

CIKTI KALITE KONTROL inter y/7

Ara ve Son Kontroller Cephe, Kat veya " .

Bolim bazinda kontrollerin yapiimasi

e Akslarin kontrol edilmesi,

* Tiplerin kontrol edilmesi,

* Fonksiyonlarin kontrol
edilmesi,

» Bitiglerin kontrol edilmesi,

* Dig gbériinimun kontrol

edilmesi

¢ gériiniimiin kontrol edilmesi s
Musteri degerlendirmelerinin alinmasi

Gegici ve Kesin kabuller

inter Yy

cuHaparocLu ALUTAY

TESEKKURLER

Hiseyin GOKDEMIR
huseyin_gokdemir@cuhadaroglu.com
h_gokdemir@hotmail.com
0 542 346 37 65
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