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Icindekiler

* Malzeme tanimi

* Malzeme secimi

* Temel kavramlar

* Imalat ydntemleri

e Kapilarda kullanilan temel malzemeler

* Pencerelerde kullanilan temel malzemeler
* Cephelerde kullanilan temel malzemeler
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Malzeme

Kullanilabilir cisimler yapmak amaci ile dogal ya da yapay olarak
Uretilmis maddelere malzeme denir. Ginimuzde bircok malzeme cesidi
bulunmaktadir.
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Genel Gozlem
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IHTIYAC
(Tatmin edildiginde, karsilandiginda haz veren hislere ihtiyag denir)
Zorunlu ihtiyaclar
Kaltlrel ihtiyaglar
Liks ihtiyaclar

BEKLENTI

(Epistemolojideki anlamiyla beklenti, belirsiz sartlar altinda olmasi en muhtemel sayilan seydir)

Bilinen beklentiler
(Ekonomik, Kiiltlrel, Sosyal, Vb.)
Bilinmeyen beklentiler

(Hayal giicu ve istekleri ile mevcut yapida bagdastirilamayanlar)

TALEP OLUSTURMA
Bilinmeyen beklentiler
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Anektod
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Malzemelerin Tarihsel Kullanimi

2020
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Temel Kavramlar - Malzemenin Ozellikleri

Malzemenin mekanik ozellikleri yuk altinda malzemenin gosterdigi
direnc:

- Malzemenin cekme mukavemeti ( basma, egilme ve kayma
mukavemeti),

- Elastiklik moduldg,
- Akma siniri,
- Asinma mukavemeti, devamli mukavemet degeri, sertlik, v.b.
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Malzemelerin Mekanik Iliskileri

Gerilme
rx Yiksek dayamim, diisiik stineklik, diisiik rokluk

Yiiksek dayanmim, yliksek
suneklik, yiksek tokluk

Diigiik dayanim,
yiiksek stineklik.
\x diigiik tokluk

Birim sekil degisimi

Malzemelerin mekanik iliskileri
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‘Malzemeler ve Mekanik Ozellikleri

Ceramics

Composites

300,000 —
200,000
g
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Polymers
=PEEK
— Nylon
— Polyethylene

—SiC
L Si;Ny

- 710,

— AlL,O3

— Carbon-epoxy

— Kevlar-epoxy
— Boron-
polyimide

— Carbon-

polyimide
| Glass-

polyester

Metals and Alloys

— Carbon alloy

— High strength
steel

— Alloy steel

— Cu-Be alloy

— Nickel alloy
— Titanium alloy

— Cu-Zn brass

— Aluminum alloy

— Zinc alloy

— Lead
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Temel Kavramlar - Malzemenin Ozellikleri

Malzemenin fiziksel ozellikleri denince su ozellikler anlasilir:
- Isil genlesme katsayisi,

- Ist iletme o6zelligi,

- Ozgul 1s1 kapasitesi, v.b. .
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Temel Kavramlar - Malzemenin Ozellikleri

Malzemenin kimyasal ozellikleri denince su ozellikler anlasilir:

- Malzemenin kimyasal bilesimi,

- Korozyona karsi dayanikliligi,
- Yaglara ve asitlere karsi dayaniklihgi, v.b.

Genel olarak malzemenin kullanilacagi yer ve sekil 6nemlidir.
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Temel Kavramlar

Cekme/Basma deneyinin amaci; malzemelerin statik yik altindaki
elastik ve plastik davranislarini belirlemektir.

Egilme deneyinin amaci; malzemenin mukavemeti hakkinda tasarim
bilgilerini belirlemek ve malzemenin egilmeye karsi mekanik 6zelliklerini
tespit etmek amaci ile yapilir.

1 N/mm? = 0.10197 kgf/mm?

1 MPa = 10,197 kgf/cm?

1 MPa=1N/mm? 1Pa=1N/m?
1 kgf/mm=2 = 100 kgf/cm?

1 kgf/mm? = 9.807 MPa
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Cekme Grafigi Yorumu

GCekme dayanimi

Peklesme

Homojen| Heterojen

Boyun verme

Blizulme

~
Lt

"4

(§)
Ust akma
SINITI N
Luders
bantlarinin
olusumu

Kirilma-kopma

Alt akma siniri

Elastik
S.D.

Plastik $.D.




/7

ALUTEAM

Malzeme — Hacim - Agirlik

METAL OZGUL AGIRLIKLARI (gr/cm?)

d=m
VvV

Altin 19.3gricm®

Aliminyum 272 gricm®

Bronz 8.7 aricm® ) sIris ( )
Civa 13.6 gricm’ T = Altin 3.474
Celik 7.8 gr/ cm®

Cinko 7.2 griem’ Aliminyum 489,6
Gimiis 10.5 gricm®

iridyum 22 6 gricm’ Bakir 1.602
Kalay 7.3 gricm’ .

Kursun 11.37 gricm® Celik 1.404
Mangan 7.4 gricm®

ikl 8.6 gricm’ Magnezyum 300,6
Platin 21.4 gricm® i

Piring 8.55 gricm’ Iridyum LAUeE
Uranyum 18.9 gricm®
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Malzemelere Farkli Boyutlardan Bakis

Tasarnim
Servis Kosullari
Fonksiyon Maliyet |

Malzeme Islem
Ozellikler ~ Ekipman secimi
Bulunabilirlik Malivet Ozelliklere etki Malivet

S
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Uriin Stireci Yonetimi

Malzeme seciminde Ashby grafiklerinin kullanimi

* Tasarim gereksinimlerini malzeme spesifikasyonu halinde siralamak
* Kisitlamalara takilan malzemeleri ¢cikarmak
* Hedefleri saglayacak ozellikleri siralamak

* ilave bilgilerin toplanmasi

MALZEME

Malzeme aileleri,
siniflari, alt siniflan,
uyesi

Malzeme ozellikleri
ve indeksleri
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Malzemelere Farkli B
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Malzemelerin Siniflandiriimasi

* Tas devri Tas; sert mineral madde olarak tanimlanmakta
* Maden deuvri

- Metaller ve alasimlar

- Seramikler, Camlar, Cam-Seramikler

- Polimerler (plastikler), termoplastikler ve termosetler

- Yari iletkenler

- Kompozit malzemeler
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Malzemelerin Siniflandiriimasi

Metaller ve alasimlar

Celik, aliminyum, magnezyum, cinko, dokme demir, titanyum, bakir, nikel vb.
- Elektrik iletkenlikleri ylksek

- Isil iletkenlikleri ytksek

- Stinek

- Sekil verilebilir

- Sok direnci yuksek

Yapisal ve yuk tasiyici alanlarda kullanima uygundurlar.
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Malzemelerin Siniflandiriimasi

Seramikler

- Tugla, cam, refrakterler ve asindiricilar.

- Dusuk elektrik iletkenligi

- Dusuk isil iletkenligi

- Kirilgan

- Yuksek sicaklik uygulamalarinda yuksek diren¢
- Korozyona direncli

Genelde yalitkan malzeme olarak kullanilirlar ancak yeni proses
teknikleri ile yuk tasiyici uygulamalarda da kullanilir hale gelmislerdir.
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Malzemelerin Siniflandiriimasi

Polimerler
Lastik, plastik ve yapistiricilar.

Organik molekullerden polimerizasyon prosesi ile buyuk molekuler
vapilar olusturularak Gretilirler.

- Dusuk termal direnc
- DUsuk elektrik iletkenligi

- DUsuk mukavemet
- Yuksek sicaklik direnci dustk
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Malzemelerin Siniflandiriimasi

Kompozit Malzemeler

Iki veya daha cok malzemeden olusurlar.

Beton sunta fiberglas karbon fiberle guclendirilmis polimer
- Dusuk agirhikh

- Mukavemetli

- SUnek

- Yuksek sicaklik direnci yuksek

- Sok direnci yuksek
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Malzemelerin Siniflandiriimasi

Yari iletkenler
Silisyum, germanyum, GaAs gibi bilesikler
Elektriksel ozellikleri kontrol edilebilir

Transistor, diyod ve entegre devrelerde kullanilirlar.
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Tarihi Caglar

-

TARIH CAGLARI

TARIH ONCESI CAGLAR

TARIH CAGLARI
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Imalat Yontemleri

 Uretim yontemleri DIN 8580’e gére asagidaki gibi verilmektedir;
1) Dokum ve Sinterleme: Akiskan haldeki malzemenin sekillendirilmesidir.

2) Plastik Sekillendirme: Kati haldeki bir malzemenin seklinin plastik olarak
degistirilmesidir (sac sekillendirme, dovme, haddeleme gibi).

3) Ayirma: Kati haldeki malzemenin seklinin kesme gibi yontemlerle parca
cikarilarak degistirilmesidir (frezeleme, parlatma, taslama, delme gibi).

4) Birlestirme: Iki ya da daha fazla parcanin bir geometrik sekil olusturmak lizere bir
araya getirilmesidir. Uce ayrilabilir; kuvvet ile (vida gibi), malzeme ile (kaynak gibi)
ve form ile (percin gibi) birlestirmedir.

5) Kaplama: Sekilsiz haldeki malzemenin bir parca Gzerinde bir katmana
donusturulmesidir (laklama, emaye kaplama, fosfatlama gibi).

6) Malzeme 6zelliklerini de{gi?tirme: Malzemenin seklini degistirmeden ozelliklerinin
degistirilmesini amaclayan islemlerdir (isil islemler gibi)
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Imalat Yontemleri

Imalat Yontemleri
|
| |
Talassi1z Talash
I | | |
I Direk Sekil Verme Baglama Ozel Mekanik
«Dakiim *Kaynak *Ekstriizyon «Tornalama
«Kalici sekil verme *Lehim *Telerozyon oFrezeleme
*Per¢in «Kimyasal 1sleme *Delik isleme
*Yapistirma *Elektron *Taslama
*Planyalama
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Haddeleme / DOvme
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Mekanik Islemler
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Eklemeli Uretim

ADDITIVE MANUFACTURING TECHNOLOGIES
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Kapilar

Kapi; bir mekana ya da bir tasita girip cikarken gecilen, mafsalli
(mentese duzenegi), strglli ya da elektronik aksama sahip acilip
kapanabilir levha ya da boélme acikhigidir.

Kapt 4000 yil kadar once misirhlar tarafindan icad edilmistir
Antik yunanda 3 metre yiksekliginde tas kapilar kullaniimistir

11 yuzyillarinda romalilar broz kapilar kullanmislardir
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Tarihten GUnumuze Kapilar

Neolithic Ahsap Kapi Antik Sahte Tas Kapi Hampi Tas Kap!i The Balawat Kapisi
isvicre — 5000 yillik Karnak — 3500 yillik Hindistan — 500 yillik Bronz ve Ahsap
Irak — MO 854 — 824

Khirbet Susiya synagogue
KfarYasif
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Pencereler

Pencere, yapilarda, ulasim araclarinda mekani aydinlatma ya da
havalandirma amaci glidulerek duvarlara ya da benzer bir sert ylizey

Uzerine birakilan acikliktir.

M.O 4000 Persepoliste pencereye benzeyen acikliklara sahipti.

Kasa ve kanatli pencereler Miyon medeniyetinde Girit adasindaki saraylarda yapilmaya basladi. Kanatlarda cam
yoktu ve bu glinkl kepenklere benzeyen ahsap kanatlara sahiptiler.

M.S. 100 Romalilar pencerelere cam takmaya basladilar.



Y/

ALUTEAM

Tarihten GUnUmuze Pencereler

Pencere Aciklig Roma Dénemi ilk Cam Ornegi Ahsap Kanatli Pencereler
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Kapilarda/Pencerelerde Kullanilan Temel
Malzemeler

Kapilar kullanim yerleri olan i¢c ve dis ortama ve kullanim amacina bagl
olarak kullanilan malzemelerde degismekte olup genel olarak;

- Tas, vb.

- Demir/celik

- Aliminyum

- Cam

- Ahsap

- Plastik

- Kompozit (Eski ve Yeni)
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Kapilar / Pencereler

Trim/Casing
Jamb \J\‘— .

Weatherstrip  —
Lock Stile —|
Mid Rail — |

Cenler Stile
Lockset \
Strike Plate e )
Threshold \

/ Top Rail
Hinge Stile

- Panel
J i

Hinges

GENLESME

DILATASYON CITASI
VE YATAGH
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Temel Uriin Standartlari

Test Turu Hava Sizdirmazhk Ruzgar Yukiine
DEWET )]

Kapilar ve Pencereler TS EN 1026 TS EN 1027 TSEN 12210
TS EN 12207 TS EN 12208 TSEN 12211
EN 14351 -1/14

e —et

R ASS AN
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Cephe

Bina Cephesi Parsel nizaminda; Binanin toprak Gstundeki ilk katinin
parselin yol tarafindaki duvarinin dis ylzu, Kose basi parsellerde ise

binanin kot aldigi yol tarafindaki toprak tstiindeki ilk kat duvarinin
yuzuadur.
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Temel Uriin Standartlari

Test Tiirii Hava Sizdirmazhk Riizgar Yiikiine
Dayanim

Cepheler ve TS EN 12152 TS EN 12154 TSEN 12179
Kaplamalar TS EN 12153 TS EN 12155 TSEN 13116
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TESEKKURLER



