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Sunu Planı 

 1. Saat: Alüminyum ergitme sistemleri, Gaz Alma, Filtreleme 

 2. Saat: DC döküm sistemleri ve Biyet katılaşma mekanizması 

 3. Saat: Biyet döküm sistemleri 

 4. Saat: Biyet döküm hataları ve Biyet Homojenizasyonu 

 



Biyet Üretim Süreci 



Ergitme ve Döküm 



Biyet Dökümü 

Döküm verimini etkileyen Faktörler 

 Döküm Sıcaklığı 

 Döküm Hızı 

 Kalıp Türü 

 Metal Başlık 

 Su Püskürtme Hızı 

 

Biyet Kalitesini Etkileyen Faktörler 



Gaz Giderme 



Tane İnceltme 

Biyet Dökümünde Hedef Mikroyapı 

 İnce ve eş eksenli Tane Yapısı 

 

Avantajları:  

 Dökümde: Sıcak Yırtılma; Kendini Çekme; 
Hidrojen Porozitesini en aza indirmektedir.  

 Ekstrüzyonda:Daha iyi mekanik özellikler; 
daha yüksek ısıl işlem verimi; Daha iyi eloksal 
yüzey kalitesi. 

 

Tane incelticiler: Ti-B veya Al-Ti-B mastar 
alaşımları 

 

 

 



Tane İnceltme 



Filtrasyon 

Sıvı alüminyumdaki kalıntılar: 

 Oksitler (Al2O3; MgO) 

 Spineller (Mg2AlO4) 

 Borürler (TiB2, VB2, ZrB2) 

 Karbürler (Al3C4, TiC) 

 İntermetalikler (MnAl3, FeAl3) 

 Nitrürler (AlN) 

 Yüksek sıcaklıkta ergiyen kalıntılar 

 

 

 



Filtrasyon 

Filtreler: 

 Metal veya cam yünü filtreler 

 Döner Gaz Giderme 

 Sıkıştırılmış parçacık filtreler 

 Seramik Filtreler 

 

 

 



DC Sürekli Döküm Sistemleri 

 Çift Seviyeli  DC döküm sistemi 

 Çift Seviyeli Sıcak Başlık Sistemleri 

 Tek seviyeli Sıcak Başlık Sistemi  (MaxiCast)  ***** 

 



DC Sürekli Döküm 



Katılaşma Zonları 





Sıvılaşma Bölgesi Oluşumu 



Çift ve Tek Seviyeli DC Döküm 



Başlıklardan Beklentiler 

Sıcak Başlık    (MaxiCast Konsepti) 

Amaç:  

 Sıvı metali başlıkta sabit seviyede tutmak 

 Çalkantılı akışı en aza indirmek 

 Kalıntıları başlıkta yüzdürüp biyete 

göndermemek 

 

 

 

Tek Sıvı Seviyesi 

Amaç:  

 Oksitlenmeyi en aza indirmek 

 

 

 



Kalıplardan Beklentiler 

 Kalıp duvarından ısı transferini en aza indirmek. 

Biyet yüzey kalitesini arttırmak 

 Kabuk bölgesi kalınlığını azaltmak. 

 Kısa kalıp boyu 

 
Bu konsepte göre patentli kalıp tasarımları 

AirSlip, AirVail, Showa Process 



AirSlip Kalıp Sistemi 

 Gözenekli Grafit halkadan hava 

ve yağ üflenerek hem pürüzsüz bir 

biyet yüzeyi 

 Hem de düşen soğuma hızıyla 

birlikte azalan kabuk tabakası 

 Daha hızlı döküm ve katılaşma 

 Çok geniş biyet ölçülerinde 

çalışma 

 Yüzeyde çok sığ sıvılaşma bölgesi 
ve 1mm yi geçmeyen ters 

segregasyon… 

 

 

 

 

 

 



Modüler Kalıplar 



Sonuç:    Kaliteli Biyet Yüzeyi ve  

                   Dar kabuk bölgesi 



Yatay Sürekli Döküm 

 Yüksek döküm hızı (DC dökümün 3 katı) 

 Daha kaliteli Biyet: 

 Kimyasal Bileşim, 

 Boyutsal tolerans 

 Biyet Yüzey kalitesi 

 Kabuk bölgesi 

 Biyet homojenizasyonu 



Yatay Sürekli Döküm Akış Şeması 



Yatay Sürekli Döküm 



Yatay Sürekli Döküm Kalıpları 
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