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Genel Bilgiler

• Bu elementimiz gümüşi beyaz bir metaldir ve

periyodik tablodaki 13 elementtir. Bu metalimiz

hakkında şaşırtıcı bir gerçek, dünyanın en

yaygın metali olması ve Dünya’nın ana

kütlesinin% 8‘inden fazlasını oluşturması.

• Ayrıca gezegenimizde oksijen ve silikondan

sonra üçüncü en yaygın kimyasal elementtir.

• Alüminyum, günümüzde yaklaşık yıllık 24

milyon tonluk tüketimiyle, dünyada en çok

tüketilen demir dışı metaldir.



Genel Bilgiler

Alüminyum, Amerikan İngilizcesinde aluminum

olarak, İngiliz İngilizcesinde ise aluminium olarak

yazılır. Bu durum 1808’ de bu elementi ilk olarak

izole eden Davy’ nin tutarsızlığından

kaynaklanmaktadır. Davy elemente ilk olarak

alumium adını verdikten 4 sene sonra fikrini

değiştirip aluminum’ da karar kaldı.

Amerikalılar bu terimi benimserken İngizliler sodium,

calcium gibi terimlerdeki –ium kalıbını bozduğu için

bunu beğenmeyip ona bir sesli harf ve dolayısıyla

bir hece eklediler. Böylece aluminium terimi ortaya

çıktı.



Kilometretaşları

• 1808 İngiliz Davy (ekstraksiyon)

• 1825 Danimarkalı Oersted (saf

alüminyum)

• 1886 Fransız Heroult ve ABD Hall

(endüstriyel üretim)

• 1886 Alman Bayer (Bayer prosesi)



Alüminyumun Genel Özellikleri

Temel Özellikleri

Atom Numarası 13

Atom Ağırlığı 26,9815386 g/mol

Fiziksel Özellikleri

Yoğunluk 2,70 g/cm3

Ergime Noktası 660,32°C

Atom Özellikleri

Kristal Yapısı Yüzey Merkezli Kübik (YMK)

Atom Yarıçapı 0,143 nm



Alüminyumun Üstün Özellikleri

Mekanik dayanım (alaşıma bağlı),

Hafiflik,

Korozyon dayanımı,

Elektriksel iletkenlik,

Kolay işlenebilme,

Geri dönüştürülebilme,

Optik özellikler,

Darbe dayanımı.



Kullanım Alanları



Kullanım Alanları

• Günümüzde alüminyum, çelikten sonra en çok kullanılan metal haline

gelmiştir.

• Alüminyum ve alaşımları, kurşun, kalay ve çinko gibi tüm demir dışı

metallerin toplam kullanımından daha çok miktarda kullanılmaktadır.

• Alüminyum hafif bir metal olma özelliği ile uçak ve uzay araçları dahil

bütün taşıt araçlarında ve inşaat sektöründe; iletkenlik özelliği ile

elektrik-elektronik araçların yapımında (elektrik kablosu , elektrik nakil

hatları v.b.) tercih edilmektedir. Alüminyumun parlak ve şık

görüntüsünden yararlanılarak dekoratif amaçlı mobilya , süs ve ev

eşyaları yapımında kullanılmaktadır.

• Yüksek dayanıklılık/ağırlık oranı sayesinde cephe kaplamalarında

tercih edilir.

• Özellikle ulaştırma, inşaat ve ambalaj sektörlerinde olmak üzere, yeni

teknolojilerin de etkisiyle kullanımı sürekli artan alüminyum, 21.

Yüzyılın metali olarak görülmektedir.



Alüminyum Rezervleri



Dünya Üretimi







İthalat/İhracat



Alüminyum Ticareti



Türkiye’deki Durum





Seydişehir Alüminyum Tesisleri 2005 yılında özelleştirme kapsamında

satılmıştır. Tesislerde halen birincil alüminyum, külçe, ingot çeşitleri,

alaşımlı külçe, sıcak rulo, levha vb. ürünlerin üretimi yapılmakta olup yıllık

üretim kapasitesi şu şekildedir (www.cengizholding.com.tr);





Dünya Alüminyum Üretimi

ALÜMİNYUM 
ÜRETİMİ

BİRİNCİL

(PRİMARY)

İKİNCİL

(SECONDARY)



Birincil Alüminyum Üretimi

Boksit Madenciliği

Boksit 
Cevherinden 

Bayer Prosesi ile 
Alümina Üretimi

Alüminadan 
Elektroliz Yöntemi 
ile Sıvı Alüminyum 

Üretimi

Alümina: Al2O3



4 ton 
Boksit

2 ton 
Alümina

1 ton 
Alüminyum



İkincil Alüminyum Üretimi (Geri Dönüşüm)



Alüminyum üretimi için enerji gereksinimleri karşılaştırılması

İŞLEM kWh/kg KAZANÇ 

Elektrolizle Al Üretimi 14,0 

Hurda Ergitimi 0,52 %96 

1 ton alüminyumun geri dönüştürülmesi ile:

• 4-5 ton boksit madeni, 

• 1 300 kg kırmızı çamur,

• 4 ton kimyasal madde,

• 14 000  kWh elektrik enerjisi kullanımı,

• 15 000 litre soğutma suyu,

• 90 milyon ton CO2 çıktısı.







Alüminyum Alaşımları











Isıl İşlem







DÖKÜM



Kum Kalıba Döküm











Kokil (Metal) Kalıba Döküm



Kalıp 

boşluğu

Maça

(2) maçalar (kullanılıyorsa) yerleştirilir ve kalıp kapatılır, (3) 

erimiş metal, içinde katılaşacağı kalıba dökülür.



Alüminyum Basınçlı Döküm (Metal 

Enjeksiyon)

Alüminyum döküm üretiminin % 85’i basınçlı döküm

prosesleri ile yapılmakta olup üretimin % 50’si

otomotiv sektörünün taleplerini karşılamaktadır.

Basınçlı 
Döküm

Alçak 
Basınçlı

Yüksek 
Basınçlı



Alçak Basınçlı Döküm

• Alçak basınçlı döküm yöntemi özellikle

alüminyum jant ve silindir kafası gibi

otomotiv uygulamalarında kullanılır.





Yüksek Basınçlı Döküm

İki temel tür: 

• Sıcak hazneli makina

• Soğuk hazneli makina

















Biyet Dökümü



Haddeleme







gozer@fsm.edu.tr


